
崇洋精工精密弹簧（上海）有限公司增加生产工艺项

目主要环境影响及预防或减轻不良环境影响的

对策和措施
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一、项目概况 

岽沣精工精密弹簧（上海）有限公司位于德堡路 11 号 2 幢西部位，主要从

事精密弹簧制造，自成立以来，企业在本厂址共建设了两期项目，环评批复的现

有项目设计年产能为精密弹簧 5 亿个、电子电器零部件 2 亿个。现有项目主要生

产工艺为线材卷取、热处理、防锈处理、切割、表面处理（外协）等。（现有项

目环评手续情况见“与项目有关的原有环境污染问题”章节）。 

现有项目电子电器零部件主要分为金属板材零部件和塑料件两种，原环评未

细分，原项目建成后两者实际产能分别为金属板材零部件约 1.98 亿个/年、塑料

件产能约 0.02 亿个/年。 

现企业为提高产品质量、满足客户的不同需求，拟对现有项目进行技术改造，

增加部分生产工艺，故开展“岽沣精工精密弹簧（上海）有限公司增加生产工艺

项目”（以下称“本项目”）。针对精密弹簧增加研磨工艺，涉及的弹簧数量约 1.25

亿个；针对金属板材零部件增加点焊、焊锡、点胶工艺，涉及的零部件数量约

70 万个。 

本项目完成后，企业生产规模不变，仍为年产精密弹簧 5 亿个、电子电器零

部件 2 亿个（金属板材零部件约 1.98 亿个/年、塑料件产能约 0.02 亿个/年）。 

 

二、主要环境影响及预防或者减轻不良环境影响的对策和措施 

(1)废水 

本项目无生产废水，不新增员工，无生活污水排放。 

现有项目只排放生活污水，通过厂区污水管网纳入市政污水管网，最终排入

上海友联竹园第一废水处理投资发展有限公司集中处理。生活污水水质简单，满

足《污水综合排放标准》（DB31/199-2018）表 2 中三级标准限值要求，达标排放。 

(2)废气 

项目拟在点胶工位、焊锡工位、擦拭工位和点焊分别设置集气罩进行收集，

热处理炉形状为长条形烘道，在烘道上面设置直连管道进行废气收集，其中较大

型的履带式热处理炉烘道进入口端附近分别直连一根收集管道（一台设备 2 根管

道，该种设备共 6 台），小型移动式热处理炉烘道直连一根收集管道（一台设备

1 根管道，该种设备共 16 台）。废气通过 1#风机收集后，经油雾净化器+活性炭

吸附装置处理后通过 15m 高的 DA001 排气筒排放。 
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项目拟在研磨机磨头处、人工带式打磨机处设置集气罩，设计风量为

3000m3/h，末端采用滤筒除尘装置进行净化处理，最终通过 DA002 排气筒排放，

设计净化效率不低于 85%。 

(3)噪声 

本项目主要采用的噪声污染防治措施包括： 

①声源上：选用低噪声设备；采取声学控制措施，设备配套设置减振基座，降低噪

声源强；定期对机械进行维护，维持设备处于良好的运转状态。 

②传播途径上：合理布局声源，新增生产设备均设置在室内。 

③管理措施：定期开展厂界噪声监测，确保运行噪声排放达标；部分工艺年运行时

间较短，尽量在白天进行，降低夜间的噪声排放。 

以上噪声治理措施容易实施，技术成熟可靠，投资费用较少，措施可行。 

在采取相应的噪声污染治理措施和距离衰减后，各厂界噪声贡献值均符合

《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 2 类标准，且项目周围

50 米范围内无声环境保护目标，不会对周围环境产生影响。 

(4)固废 

本项目固体废物主要为一般工业固废、危险废物和职工生活垃圾等。项目各

固体废物均分类收集，分别在独立的区域贮存。 

危险废物：危险废物储存专门的危废间内，定期委托有相应危险废物处置资

质的单位外运处置。危险废物贮存场所按《危险废物贮存污染控制标准》

(GB18597-2023) 的规定设置，并贴有相应的危险废物标识。 

一般工业固废暂存在一般工业固废暂存区，定期交由物资回收单位处置。 

生活垃圾：按质分类袋装后置于指定垃圾筒内，最终统一委托当地环卫部门

每日上门清运。 

各废物通过上述方法处置，符合“固废法”及本市相关法律法规的规定，对周

边环境不会产生影响。 




